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REKOMENDACJA TECHNICZNA ITB
RT ITB-1099/2023

Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek:

BORYSZEW S.A., Oddziat Boryszew ERG w Sochaczewie
ul. 15 Sierpnia 106, 96-500 Sochaczew

stwierdza przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

Ptyn niskokrzepnacy
ERGOLID A

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 marca 2028 r.

DYREKTOR
z up.
_Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizacji Europejskiej

mgr inZz. Anna Pan

Warszawa, 30 marca 2023 r.

Rekomendacja Techniczna RT ITB-1099/2023 jest nowelizacjag Rekomendagji Technicznej RT ITB-1099/2018. Dokument
Rekomendacji Technicznej RT ITB-1099/2023 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé- tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Rekomendacji Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. CHARAKTER | CEL REKOMENDACJI

Rekomendacja Techniczna RT ITB-1099/2023 jest dokumentem dobrowolnym, udzielonym dla
wyrobu nie podlegajgcego wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2021 r,, poz. 1213). Stanowi ona specyfikacje techniczng, pozwalajgcg na dokonanie oceny
zgodnosci i wydawanie $wiadectw technicznych (ewentualnie $wiadectw zgodnoéci), potwierdzajgcych
zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobu.

2. PRZEDMIOT REKOMENDACJI

Przedmiotem niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB jest plyn niskokrzepngcy ERGOLID A,
produkowany przez BORYSZEW S.A., Oddziat Boryszew ERG w Sochaczewie, ul. 15 Sierpnia 108,
96-500 Sochaczew.

Plyn niskokrzepngcy ERGOLID A jest mieszaning glikolu etylenowego i wody zdemineralizowanej
w Scisle okreslonych proporcjach oraz zawiera zestaw inhibitoréw korozji metali, dodatki antypienigce
i tworzgce rezerwe alkaliczng. Moze by¢ stosowany w instalacjach wykonanych ze stali, zeliwa, miedzi,
stopow miedzi i aluminium. Ptyn ERGOLID A jest klarowng cieczg o niebieskiej barwie. Odmiany plynu
ERGOLID A r6znig sie zawarto$cig glikolu etylenowego, co ma wplyw na gesto$é i temperature krystalizacii
pltynu.

Ptyn niskokrzepngcy ERGOLID A wystepuje w nastepujgcych odmianach:

- ERGOLID A -35°C,
- ERGOLID A -25°C,
- ERGOLID A -20°C,
- ERGOLID A -15°C,
— ERGOLID A Koncentrat.

Gestosci i temperatury krystalizacji ptynu niskokrzepnagcego ERGOLID A podano w tablicy 1.

Wymagane wtasciwosci techniczne ptynu niskokrzepnacego ERGOLID A podano w p. 4.

Tablica 1. Gestosci i temperatury krystalizacji ptynu niskokrzepngcego ERGOLID A

Lp. Odmiana plynu k:yesTaﬁiiT:jtiljec o caschind 40 C4max : Gg,s:;ésé’

1 2 3 4 -5 e
1 ERGOLID A -35°C =<-35 -35 107 21,070
2 ERGOLID A -25°C <-25 ; -25 105 : 21,059
3 ERGOLID A -20°C <-20 -20 104 21,052
4 ERGOLID A -15°C <-15 -15 102 21,044
5 <-35 -35 107

ERGOLID A Koncentrat (po zmieszaniu (po zmieszaniu (po zmieszaniu 21,120

z wodg ¥1proporcji z wodg ;A.r1;;roporcji z wodg ¥1proporcji
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3. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ptyn niskokrzepngcy ERGOLID A jest przeznaczony do stosowania w zamknietych instalacjach
klimatyzacyjnych, chiodzenia, ogrzewczych, solarnych i pomp ciepta. Plyn zapewnia prawidtowg prace
instalacji klimatyzacyjnych, ogrzewczych, chtodniczych, solarnych oraz pomp ciepta, w zakresie temperatur
podanych w tablicy 1.

Ptyn ERGOLID A moze by¢ stosowany wytgcznie w instalacjach, ktére w zadnym miejscu nie sg
potgczone z instalacjg zimnej wody, przeznaczonej do spozycia przez ludzi lub cieptej wody. Instalacja
powinna by¢ wyposazona w zbiornik rezerwowy, stuzacy do spuszczania ptynu w przypadku awarii i napraw
instalacji. Ptynu w instalacji nie nalezy rozcienczaé woda.

Ptyn niskokrzepngcy ERGOLID A moze byé réwniez stosowany w ukladach zasilania
z indywidualnych Zrédet ciepta: w domkach jednorodzinnych, letniskowych, obiektach uzytecznosci
publicznej oraz w budynkach gospodarczych.

Ptyn ERGOLID A jest $rodkiem wielosezonowym.

Ptyn niskokrzepngcy ERGOLID A powinien byé stosowany zgodnie z:

- postanowieniami niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB,

— zaleceniami zawartymi w instrukcji technicznej opracowanej przez producenta.

4. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

4.1. Surowce

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji ptynu niskokrzepnacego ERGOLID A oraz
spos6b ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Rekomendacjg Techniczng ITB i powinny by¢
okreslone w systemie zakiadowej kontroli produkgcji.

4.2. Wiasciwosci techniczne
Wymagane wiasciwosci techniczne ptynu niskokrzepngcego ERGOLID A podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci techniczne plynu niskokrzepnacego ERGOLID A

Poz. Wiasciwosci Wymagania ; Metody badan
1 2 < 4
1 Wyglad *. **) ) ciecz niebieska, . e
przezroczysta, jednorodna, p.6.6.1
\ x opalizujgca, bez osadow
2 Gestos¢ w temp. 20°C, g/cm?*). **) : 2 PN-EN ISO
: e 12185:2002
3 Temperatura krystalizacji, °C *) **) tablica 1 PN-C-40008-10:1993
Odczyn pH *. **) 75+95 PN-C-40008-04:1992
5 Rezerwa alkaliczna *),**) ml 0,1n HCI/20 ml —w
przypadku ptynu; ml 0,1n HCI/10 ml — w przypadku 28 PN-C-40008-05:1993
koncentratu
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Tablica 2,c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
6 Whasciwosci korozyjne *):
a) ubytek masy ptytek po badaniu (336 h), mg:
- mle-dz CWO004A wg PN-EN 1652:1999/AC:2004 <10 PN-C-40008-
- spoiwo LC-30 wg PN-EN ISO 9453:2014 <30 07:1993+Az1:2000
- mosigdz CuZn30 wg PN-EN 1652:1999/AC:2004 <10 (baaanie Vi 118 5yl
- stal 20 wg PN-EN 10083-1:2008 <10 oty
- zeliwo ZL300 wg PN-EN 1561:2012 <10
- stop aluminium AK-64 wg PN-EN 1676:2011 <30
b) wyglad powierzchni plytek brak wzeréw korozyjnych
i Stopien odpornosci korozyjnej K *:
- stal S235JR wg PN-EN 10025-2:2019
- mosigdz CuZn39Pb2 wg PN-EN <3
1652:1999/AC:2004 prébki po badaniach nie p.6.62
- zeliwo ciggliwe biate EN-GJMW-400-5 wg PN-EN mogg wykazywac oznak =
15662:2000/A1:2006 korozji lokalnej
- aluminium AlSi12 wg PN-EN 1706:2001
- miedz CW 024A wg PN-EN 1652:1999/AC:2004
8 Skionnos¢ do pienienia *) **):
- objetos¢ piany, ml <150 PN-C-40008-06:1993
- czas zaniku piany, s £5
9 Stabilno$¢ w czasie przechowywania *):
- objetosé .wyd2|elonego osadu ; nie zawne'a’ra PN-C-40008-13:2000
- wyglad cieczy moze wystagpic lekka
opalescencja
10 | Zawarto$¢ wody, % **) <5 PN-C-40008-11:1994

* dotyczy ERGOLID A -35°C, ERGOLID A -25°C, ERGOLID A -20°C i ERGOLID A -15°C
**) dotyczy ERGOLID A Koncentrat

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Plyn niskokrzepngcy ERGOLID A powinien by¢ dostarczany w pojemnikach z polietylenu,

o pojemnosci od 20 do 30 dm?, beczkach z tworzyw sztucznych lub innych szczelnych opakowaniach,

uzgodnionych miedzy producentem i odbiorcg. Opakowania powinny by¢ zamkniete szczelnymi nakretkami

z plombami zabezpieczajgcymi.

dane:

Do kazdego opakowania powinna by¢ dofgczona etykieta zawierajgca co najmniej.nastepujgce

nazwe i adres producenta,
nazwe handlowa wyrobu,
temperature krystalizacj,
numer partii,

mase netto,

termin przydatnosci do stosowania,

zalecenia dotyczace $rodkow ostroznosci wedtug karty charakterystyki wyrobu,

nr Rekomendacji Technicznej ITB (RT ITB-1099/2023).
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W odpowiednich przypadkach powinna by¢ dostarczana albo udostepniana karta charakterystyki
i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art.
31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej
Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

Plyn niskokrzepngcy ERGOLID A powinien byé przechowywany nie diuzej niz przez 5 lat.
Opakowania powinny by¢ ustawiane pionowo.

Plyn niskokrzepngcy ERGOLID A nie stwarza zagrozenia w transporcie. Mozna go przewozié
powszechnie stosowanymi $rodkami transportu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjg
producenta.

6. OCENA ZGODNOSCI

6.1. Zasady ogo6ine

Niniejsza Rekomendacja Techniczna ITB jest dokumentem dobrowolnym, udzielonym dla wyrobu
nie podlegajgcego wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2021 r., poz. 1213). Stanowi ona specyfikacje techniczng, pozwalajgcg na dokonanie oceny
zgodnosci i wydawanie $wiadectw technicznych ($wiadectw zgodnosci), potwierdzajgcych zgodno$é
wyrobow z wymaganiami niniejszego dokumentu w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobu.

Witasciwosci techniczne wyrobu, objetego Rekomendacijg, powinny by¢ potwierdzone $wiadectwem
technicznym ($wiadectwem zgodnosci) przedstawionym przez producenta, po dokonaniu oceny zgodnosci
z Rekomendacjg Techniczng RT ITB-1099/2023.

Podstawg oceny zgodnosci sa:

a) wstepne badanie typu,
b) zakfadowa kontrola produkc;ji.

6.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno -
uzytkowe. o ‘
Wstepne badanie typu ptynu niskokrzepnacego obejmuje:
a) gestosé, :
b) temperature krystalizac;ji,
c) odczyn pH,
d) rezerwe alkaliczng,
e) sktonnos¢ do pienienia,
f)  wiasciwosci korozyjne,
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g) stopien odpornosci ’korozyjnej,
h) stabilnosé w czasie przechowywania,
i) zawarto$¢ wody w koncentracie.
Badania, ktére w procedurze udzielania Rekomendacji Technicznej ITB byly podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

6.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 6.4), prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobu o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Rekomendacjg Techniczng
RT ITB-1099/2023. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow
i zZwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

6.4. Badania gotowych wyrobow

6.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

6.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu,
b) gestosci,
c) temperatury krystalizacji,
d) odczynu pH,
e) rezerwy alkaliczne;j,

f) zawartosci wody w koncentracie.

6.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wiasciwosci korozyjnych,
b) stopnia odpornosci korozyjnej,
c) skionnosci do pienienia,
d) stabilnosci w czasie przechowywania.

6.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli
produkciji.
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Badania okresowe nalezy wykonywac¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6.6. Metody badan

Badania wyrobu objetego Rekomendacjg nalezy wykonywaé zgodnie z metodami podanymi
w tablicy 2 (kol. 4) oraz w p. 6.6.116.6.2.

6.6.1. Sprawdzenie wygladu. Sprawdzenie wygladu nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem, w Swietle dziennym. Obserwacji poddawane sg prébki wlane do zlewek
z przezroczystego szkta o pojemnosci 500 ml, po uptywie 30 minut od momentu napetnienia zlewek.

6.6.2. Sprawdzenie stopnia odpornosci korozyjnej. Metoda badania polega na umieszczeniu
w ptynie ERGOLID A po 3 prébki o powierzchni nie mniejszej niz 20 cm? kazda, przygotowane zgodnie
z wymaganiami PN-H-04601:1976, z nastepujgcych materiatéw: stal S235JR, zeliwo EN-GJMW-400-5,
aluminium AlSi12, miedz CW 024A i mosigdz CuZn39Pb2. Badanie nalezy wykona¢ przy minimalnej ilosci
ptynu wynoszacej 30 ml/cm? powierzchni probek, w przeptywie lub przy mieszaniu, zgodnie z wymaganiami
normy zakfadowej ZN-97/MP/TS/-672 wyd. 5. Stopienn odporno$ci korozyjnej nalezy okresli¢ na podstawie
szybkosci korodowania metali (korozja rownomierna na catej powierzchni), wyrazonej w jednostce liniowej
szybkosci korozji mm/rok. Odpowiednio dla 1° odporno$ci korozyjnej liniowa szybko$¢ korozji jest mniejsza
niz 0,001 mm/rok, dla 2° - wynosi od 0,001 do 0,005 mm/rok wigcznie, za$ dla 3° wynosi od 0,005 do
0,01 mm/rok.

6.7. Pobieranie prébek do badarn

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo. Niezbedna wielkos¢ prébki do badan biezgcych wynosi 1 litr,
a do badar okresowych - 5 litrow.

6.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Rekomendac;ji

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

7. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

7.1. Rekomendacja Techniczna RT - ITB-1099/2023 zastepuje Rekomendacje Techniczng
RT ITB-1099/2018. :

7.2. Rekomendacja Techniczna RT ITB-1099/2023 jest dokumentem dobrowolnym, udzielonym dla
wyrobéw nie podlegajgcych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2021 r., poz. 1213). Stanowi ona specyﬁkacj‘e techniczng, pozwalajgcg na dokonanie oceny
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PN-C-40008-07:1993  Pfyny niskokrzepngce do uktadéw chiodzenia silnikéw spalinowych. Badanie

wiasciwosci korozyjnych w naczyniu szklanym

PN-C-40008-10:1993  Plyny niskokrzepngce do uktadéw chfodzenia silnikéw spalinowych. Oznaczanie

temperatury krystalizacji

PN-C-40008-11:1994 Ptyny niskokrzepngce do ukfadéw chtodzenia silnikéw spalinowych. Oznaczanie

zawarto$ci wody w koncentratach

PN-C-40008-13:2000  Pfyny niskokrzepngce do uktadéw chfodzenia silnikéw spalinowych. Oznaczanie

stabilno$ci w czasie przechowywania

PN-EN 1652:1999/ MiedzZ i stopy miedzi. Plyty, blachy, tasmy i krgzki ogéinego przeznaczenia
AC:2004
PN-H-04601:1976 Korozja metali.  Badania laboratoryjne w cieczach i roztworach

o temperaturze otoczenia

PN-EN 1652:1999 / Miedz i stopy miedzi. Plyty, blachy, tasmy i krgzki ogélnego przeznaczenia

AC:2004
PN-EN 1562:2012 Odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe
PN-EN 1706:2011 Aluminium i stopu aluminium. Odlewy. Skfad chemiczny i wtasno$ci mechaniczne

PN-EN 10025-2:2019  Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$é 2: Warunki

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-C-04504:1992 Analiza chemiczna. Oznaczanie gesto$ci produktéw chemicznych ciektych

i statych w postaci proszku

PN-EN ISO 12185:2002 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci. Metoda oscylacyjna

z U-rurka

PN-EN ISO 9453:2014  Luty migkkie. Sktad chemiczny i postaé
PN-EN 10083-1:2008 Stale do ulepszania cieplnego. Cze$¢ 1: Ogbine warunki techniczne dostawy

PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo. Zeliwo szare
PN-EN 1676:2011 Aluminium i stopy aluminium. Ggski stopowe do przetopienia. Specyfikacje
RT ITB-1099/2018 Ptyn niskokrzepngcy ERGOLID A

Sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

01082/23/Z00NZF. Opinia specijalistyczna dotyczaca oceny przedstawionych przez Whioskodawce
wynikéw badan na potrzeby nowelizacji Rekomendacji Technicznej TR ITB-1099/2018 dla plynu
niskokrzepngcego ERGOLID A, Zakiad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodqwiska ITB, 2023 r.
Swiadectwo Kontrolne Nr 115 z dn. 19.01.2023 r., Laboratorium Kontro}‘li Jakosci, Boryszew S.A.,
Oddziat Boryszew ERG ‘ v .

Swiadectwo Kontrolne Nr 123 z dn. 20.01.2023 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A.,
Oddziat Boryszew ERG

Swiadectwo Kontrolne Nr 1608 z dn. 28.05.2019 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A,,
Oddziat Boryszew ERG

Swiadectwo Kontrolne Nr 3718 z dn. 14.12.2021 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A,
Oddziat Boryszew ERG ‘



| &
B RT ITB-1099/2023 11/11

10.
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18.
14.
15.
16.
(i

Swiadectwo Kontrolne Nr 2367 z dn. 15.07.2022 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A.,
Oddziat Boryszew ERG

Norma Zaktadowa ZN-97/MP/TS-672, Wydanie 5. Koncentrat plynu i ptyn niskokrzepngcy do
napetniania instalacji ERGOLID A, 2019 .

Swiadectwo Kontrolne Nr 3322 z dn. 31.10.2017 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A,,
Oddziat ERG

Swiadectwo Kontrolne Nr 2912 z dn. 05.10.2017 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A.,
Oddziat ERG

Swiadectwo Kontrolne Nr 3458 z dn. 14.11.2017 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S.A,,
Oddziat ERG

Swiadectwo Kontrolne Nr 1864 z dn. 04.07.2017 r., Laboratorium Kontroli Jakosci, Boryszew S A,
Oddziat ERG

NF-06463R:02/HP/12. Opinia specjalistyczna dotyczgca wniosku o nowelizacie Rekomendacii
Technicznej ITB RT ITB-1099/2007 dla ptynu niskokrzepngcego ERGOLID A, Zaktad Fizyki Cieplnej,
Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa, 2012

Swiadectwo Kontrolne Nr 1976 z dn. 19.10.2012 r., Dziat Kontroli Jakosci, Boryszew ERG S.A.
Swiadectwo Kontrolne Nr 4809 z dn. 16.10.2012 r., Dziat Kontroli Jakosci, Boryszew ERG S.A.
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